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Hammadde Tartim ve Transfer Sistemleri
kurulumunda, proje baslangicindan anahtar
teslimine kadar olan calisma sirecimizin temel
ogeleri:

On Projelendirme

Proje teklif hazirlama ve 6n gortsmeleri, bizim igin, proje
gerceklestirme surecinin bir parcasidir. Musterimizi cok iyi
dinleriz, ihtiyaclarini cok iyi anlariz.
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Tum mekanik, elektrik ve elektronik tasarimlari nihai
projeye % 95 uyacak sekilde hazirlariz.
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Panolarin gérinimunden, sistem zamanlamalarinin
simUllasyonuna kadar tim hazirliklarimizi yapar, en
kapsamli ve kaliteli teklifi sunmaya calisiriz.
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Dokiimantasyon manase mm
Proje kesinlestiginde, mekanik,

elektrik ve elektronik projeleri
g6zden geciririz, kick-off
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A Mekanik Maizeme b nn-'henn:

toplantilarinda musterimizin 3 akan Mot
. N 10 Mekanik Test ve Dev Alm
onayini alir ve liretime baslariz. M o orsurertel]

is planini gercekgi bicimde cikarir
ve bu plana sonuna kadar uyariz.
Projenin tamamlanmasi sonrasi,
tim proje ve kullanma talimatlarini
musterimize teslim ederiz.
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Yaraticilik

Genel mudur, teknik mudur, isletme mudurd, satin alma madurd, teknik
ekip ve operatorler, hepsi musterimizdir.

Yaraticihgimizi nerede ve ne igin kullaninz:

Eksiksiz proje yonetimi Teknik maddr ve isletme madaranin
sorumlulugunu hafifletmek

Kalite ve surekli gelistirilen Sistemin kullanim maliyetini azatarak

teknik ozellikler satin alma madirina hakh ¢ikarmak

Acik tasarimlar ve Teknik servisin yikina hafifletmek
glncel teknolojiler

Dogru ara yiz tasarimi ve operatorlerin kullanmasini kolaylastirip
kontrol algoritmalan hata yapmasini 6nlemek

Yarattigimiz yenilikleri ve
ihtiyacimiz olan teknolojileri
innovasyon ve teknoloji
aglari (IRC Network,
European Technology
Platforms vb.) aracihigi ile,
tim dunya ile paylasarak
kendimizi gelistirmeye
calisinz.

Tartim ve Dozajlama Hassasiyeti

Hammadde karisiminda yapilan hatalar, Griinin
kalitesini dogrudan etkilediginden ,ELIAR'In receteli
tartim sistemlerinde en fazla 6nem verdigi konulardan
biri hassasiyettir.

* Tartim hassasiyeti: Hammadde agirliklart mimkiin
olan en yliksek hassasiyetle tartiimalidir. ELIAR, bunu
saglamak icin giiniimuiz teknolojisinin sagladigi en
hassas tartim teknik ve cihazlarini kullanir.

* Dozajlama hassasiyeti: Hammadde dozajlamasi, % 0,000
amaclanan miktara en yakin sekilde gerceklesmelidir.
ELIAR, hammaddelerin, nemlenme gibi, degisen '
Ozelliklerine otomatik olarak adapte olan ve sifir
dozajlama hatasina gittikge yaklasan, 6zel tartim
algoritmalar gelistirmistir.
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Periyodik Bakim Sistemi

Sistem, ekipmanlarin calisma surelerini ve start/stop sayilarini saymakta ve énceden belirlenmis degerlere ulasildiginda, bakim
yapilmasi icin operatdrli uyarmaktadir. Bu sayede bakim maliyetleri minimize edilebilir ve arizalardan kaynaklanan Gretim kaybi
onlenmis olur.

Uzaktan Erisim ve Servis

Coztimlerimizde, ELIAR veya isletme miithendisleri/teknisyenleri, diinyanin neresinde olursa olsun sisteme miidahale etme imkanina
sahiptir. Bu sayede olusan problemler, aninda erisim ile bertaraf edilebilmektedir.

Raporlandirma

Sistemin ethernet baglantisi, TCP/IP, FTP ve veritabani erisim destekleri sayesinde, batch ile ilgili tim raporlar istege bagl olarak
dosyaya veya veritabanina aktarilabilmektedir. Veritabanina aktarilan batch raporlari daha gelismis sorgulamalar yapmayi ve
daha kapsamli raporlar almayi da kolaylastirmaktadir.
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Batch Tesis Céztiimleri alaninda, anahtar teslimi Hammadde Receteli Otomatik Tartim ve Transfer Sistemleri

kuran proje ortakhgimiz, ELIAR liderliginde, Birikim Miihendislik ve Optima Mihendislik’ten olusmaktadir.

Elektrik-Elektronik

Mekanik ]

Birikim Miihendislik 1

Ofis
Turgut Reis Cad. No: 40/1 Tandogan/ANKARA
Tel: +90 312 23043 86

E-posta: birimey@ttnet.net.tr
www.birikimmuhendislik.com.tr
imalat

ARI Sanayi Sitesi 684. Sokak No: 97
OSTIM/ANKARA

Tel: +90 312 394 46 91

Faks: +90 312 394 08 45

@ Optima Muhendislik

ARI Sanayi Sitesi 706. Sokak No: 12
OSTIM/ANKARA

Tel: +90 312 395 45 40-41-42

Faks: +90 312 395 45 39

E-posta: info@optimamuhendislik.com.tr
www.optimamuhendislik.com.tr

P.K. 06370

Otomasyon

8 Pnomatik

Cimento, madencilik ve enerji sektorleri agirlikh olmak Gzere

endustriyel yiklenim hizmeti veren Birikim Mihendislik ve

EnduUstriyel Yiklenim Limited Sirketi, mekanik ve celik

konstriksiyon Uretimi yapmaktadir. Basta konveyor ve

depolama tesisleri olmak lizere endUstriyel tesisler ve mekanik

ekipmanlar ana faaliyet konularini olusturur.

e Cimento Sanayiinde modifikasyon projeleri

e Cam ve seramik sektorlerinde, ELIAR ile birlikte anahtar
teslimi harman sistemleri

¢ Metso Minerals firmasinin diinyanin bir ¢cok yerindeki
projeleri icin imalatlar

Bu Uc ana alandaki faaliyetler disinda, tanklar, basingh kaplar

ve celik konstrlksiyon islerinde, tasarimdan montaj ve devreye

alma asamasina kadarki strec, faaliyet alanlari icine girmektedir.

Cimento, madencilik ve enerji sektorleri agirlikh olmak Gzere
Optima MuUhendislik, pndmatik tasima sistemleri Gizerine
yaptigi tasarim ve imalatlarla sektérde kendini kanitlanmis
ve zaman icinde portfoylne ekledigi makina ve ekipmanlar
ile toz ve granll malzemeler alaninda uzmanlasmistir.
Bugtine kadar seramik, yapi kimyasallari, cimento, algi, enerji
ve buna benzer 6gutilmds, toz ve granil malzemelerin (bulk
materials) kullanildigi sektorlerde esnek, uyumlu ve mihendislik
normlarina uygun Grin tasarimi, kaliteli imalati, dinamik ve
arastirmaci kimligiyle musteriye 6zel coziimler Gretmistir. Her
gegen gun artan tecrlbesi ve referanslariyla masterilerine
daha yenilikgi ve kaliteli hizmet vermeyi kendine gorev
edinmistir.

Optima Muhendislik, 6zel amacli tek bir makinadan, anahtar
teslimi entegre tesislere kadar genis bir yelpazede misterilerine
en uygun ¢6zimleri sunmaktadir.



ELIAR liderliginde, Birikim Miihendislik ve Optima
Miihendislik’ten olusan ve anahtar teslimi Hammadde
Receteli Otomatik Tartim ve Transfer Sistemleri kuran
konsorsiyumumuz, asagidaki tiriin ve hizmetler ile
Batch Tesis Coztimleri sunmaktadir.

Hammadde Hazirlama
Hammaddelerin kullanima hazirlanmasi asamasinda kirilmasi,
o6gutulmesi, ayiklanmasi islemlerini kapsar.

Tartim ve Dozajlama

Harman hazirlama sistemlerinde en énemli unsurlardan birisi de,
hammaddelerin, recete degerlerine en uygun sekilde tartiimasi ve
istenilen cevrim siuresinde dozajlanmasinin saglanabilmesidir.
ELIAR, hammadde agirligini miimkiin olan en yiiksek hassasiyetle
6lcen, nemlenme gibi, tartim hassasiyeti ve tartim strelerinde olasi
sapmalara neden olabilecek cevresel faktorleri bertaraf eden 6zel
algoritma ve sistemleriyle en uygun ¢6ztimleri sunmaktadir.

Mikro Dozajlama

ELIAR, 0,2 gram hassasiyetle tartim ve dozajlama yapabilen teknolojik
¢ozlimlere sahiptir.

Pnématik / Mekanik Transfer

Eliar, hem hammaddelerin depolama alanlarina nakli

(Konveyor, Elevator, Skip Hoist, Pnomatik Nakil Sistemi - Denseveyor)
hem de tartim ve dozajlamasi yapilmis karisimin, istenilen hedefe
gonderilmesi icin, alternatifli bir cok ¢c6zimu yillardir basari ile
uygulamaktadir.

Karistirma
ELIAR, 2007 yilindan itibaren, Optima mikser ¢céztmleri ile de,
hammadde karistirma islevlerinde ¢6zim sunmaktadir.

Paketleme

Recete degerlerine gore hazirlanan ve karisimi saglanan harman,
sunmakta oldugumuz Optima paketleme sistemleri ile, paketlenmekte
ve sevkiyata hazir hale getirilmektedir.

Tozsuzlastirma

insan sagligi ve cevresel faktorler acisindan son derece 6nemli
tozsuzlastirma sistemlerinde, saglamis oldugumuz ¢6ztimlerle,
cevreyi kirletici etmenler ortadan kaldiriimaktadir.

Levazim Mh. Korukent Sitesi A Blok No: 8-9
Besiktas 34340 istanbul - TURKIYE

Tel: +90 212 274 30 31 pbx

Faks: +90 212 274 20 30

e-posta: eo@eliar.com.tr
www.eliar.com.tr
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