ELIAR Elektronik A.S. Uriinlerin 6zelliklerini haber vermeksizin degistirme hakkina sahiptir. T7 000 QOK AMAQ” TEKST"_ KONTROL Bl LGISAYAR'

T 7000/ T 7000 D Teknik Ozellikler .
Program Sayisi Sinirsiz Nem % 10-85 (yogunlasmayan DOKUNMATIK

) ° ° °

Kilitleme Sayisi 200 Yalitim 2000 V (sayisal), 500 V (analog) T 7 000 D go K AMAQLI TE KSTI L KONTROL BI LGISAYARI
Paralel Komut/Adim 16 Analog Kalibrasyon Girisler- Pt100, mA (0-20,4-20)

Akuple Makina Sayisi 4 Cikislar- mA (0-20, 4-20)
Ekran (T 7000) 10,4" Renkli TFT G/C Birimi TBB PLC veya EPAC Uizerinden
Ekran (T 7000 D) 10,4" Dokunmatik Renkli TFT Program ve kalibrasyon verileri ylikleme PC
Klavye 40 tuslu, endustriyel iletisim RS232, RS422, CAN Bus, 10/100 Mb ethernet
Calisma Gerilimi 24V DC (-%15 / %20) Bellek 250 MB (1GB maks)
Guc¢ Taketimi 25 W OpTerm, 30 W EPAC/PLC Flash Disk 4 GB Compact
Calisma Sicakligi 0-50 °C Gercek Zaman Saati Evet

T 7000/T 7000 D Giris/Cikis Konfiglirasyonu

G/C Birimi Sayisal Giris Sayisal Cikis Analog Giris Analog Cikis
EPAC 10 80 80 20 20
TBB PLC 64 64 16 16

1.2-MT Fil Rasio

215 Temperature Cantral

EPAC Serisi

(Rack tipi, IEC-61131 Standartinda Programlanabilir Otomasyon Kontrol Sistemi)

NetCPU moduli
Ethernet,
EPAC 2 Ethernet,
(1 x NetCPU + 2 x Yuva) Rack, USB,

IEC-61131 CoDeSys %zé’euek,

IEC-61131 CoDeSys

EPAC 5

(1 x NetCPU + 5 x Yuva) Rack, MI0O-8822 1/0 moduli

8 x DO Role,
IEC-61131 CoDeSys 2 x DI op%l‘(’- ole,

2 x AO (0/4-20mA) izole,
2 x Al (mA, V, T/C, PT100)
Universal giris,

EPAC 10 1 xSayiei (24 VDO) optik izole  +aiics 2 ®  Son teknoloji yazilim ve donanim ile tam otomatik giivenli

(1 x NetCPU + 10 x Yuva) Rack, ve h|z"I| Ifuma§. boyama
IEC-61131 CoDeSys Her tirli makinaya uyumlu

Her turlii boyama islemine uyumlu
Kolay uyarlanabilir

TBB PLC isn EPAC (Programlanabilir Otomasyon Kontrol Sistemi) ile
. ..- . I -I. . k
DI32 Giris moduilii : genisleyebilir giris cikis yapisi

32 x DI (24 VDC) optik izole ®  Linux isletim Sistemi ile bilgisayar virtslerine karsi dogustan
gelen bagisikhk
B X86 tabanl islemci
Boya ma ®  Diinyanin her yerinden internet lizerinden erisim olanag:
®m  EPACIar ile Modbus protokoli ile guvenli ve hizli iletisim
Yi kama ®  Web uzerinden izleme
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Kolay Kullanim ve izleme

= Renkli grafik kullanicr araytzi ve etkilesimli makina izleme

= Dokunmatik ekran (T 7000 D) s | 4345e3 | | )EIJ 05.;31.084:4:-?{]
= Ana ekranda izlenecek verilerin degistirilebilmesi T RK Sicaklig 140C
« Makina mimik diyagrami éli 12
= Gercek zamanli sicaklik ve seviye grafikleri, teorik degerlerle karsilastirabilmel H ;g
= Gercek zamanli tur / tur stresi grafigi 4 | 40 6 ® c 60
= Alarm yénetimi ve uyarilar 5 ® ;
= Gerektiginde isleme elle midahale imkani
= Barkod ile otomatik olarak islem yikleme = ﬁﬁm e
= Sifre korumasi ile herkese agik cihaz konfigiirasyonu 88 CIhASAR \_’Iflﬁ -
24 1. 2-AK Oransal Doldur
2. 14-Sicaklik Kontrol
_ Sevive _ 0/3025
Boyama, Kurutma, Yikama islemi 3.9-Tanki Oransal Doldur _ | |Calisma SUresi  00:00/04:00)
Fonksiyonlan 4.22-Tank1 AK Sirkilasyon
=« Kumas boyama, kurutma, yikama, bobin boyama
ve kurutma makinelerine 6zgu fonksiyonlar Kullanici Yonetimi g i 90.41t
« 80'den fazla hazir fonksiyon ) .. i 40.6'C - 23.4'C
. . o . i = Kullanici tanimlama, ment ve ekranlara erisim ﬁ . i 26.9'C
. Maqua ve islem o_zelllklerlne gore kolaylikla yeni haklarinin tanimlayabilme 5 =
fonksiyon ekleyebilme . - {
« Sifreli kullanici giris ve cikis v 3
¥
"4 ¥
2 2
Optimizasyon ve Hizlandirici Yaziim Ozellikleri . .. Y 2
P y Sinirsiz Dil Destegi ¥

« Komutlarda kullanilan formiiller ile esnek boyama ) . . . ]
programi yazmabilme » Turkge, Ingilizce, Arapca, Farsca, Cince, Portekizce

ve istenen dil destegi
« Calisirken dil degistirebilme

=« Komut parametrelerinin batch baslatma
parametreleri ile otomatik hesaplama

« Tek adimda 16 boyama komutunu ayni anda
calistirabilme

« Boya opaklik orani 6lciimu ile yikama stresinin

optimizasyonu Teleskop ile Merkezi Kontrol ve Izleme,

= Makina sabitleri ve zamanlayici sabitler ile kolay Fabrika Sistemine Entegrasyon

! ¥ 1 H ele
devrey_e alim ' - Teleskop'a Ethernet tzerinden 100 Mbit hizda E 1 : o e 5
= 4 makinay akuple calistirabilme baglanma A2 Soda o o 3000
= Otomatik kumas hizi hesaplamasi ve tur sayisina = Teleskop lizerinde hazirlanmis ve cihaza o 6 B EO ? | (e —
g6re boyama yapma gonderilmis is emrini ylkleyebilme il 2 g Ah j > Rez Kapasite 7500 Isketrne
. . . . . . . .. . ki I
= Teleskop tarafinda hazirlanmis is emirlerinin « Teleskop tizerinden ¢evrim ici olarak kimyasal, Z;uma:ta‘su E 2 22222 A g 3 BK Max sev. 700 Igetme
. . o . . LZe FOZISyornu
otomatik olarak yukleyerek baslatma boya mutfagindan otomatik olarak kimyasal ve = . «‘ : i 4 KK Max sev, 700 Igetme
boya isteklerinin yapabilme — 1%3 5 _BK Duslama sn. 5 Isletme
EO 2 - [ Gl la sr. S Igletme
8] l E l ‘ - | © 800 Igletrne
Analog Girig .
. T 300 Igletme
Arsivleme, Yedekleme ve Bakim . Isetme
_ o Yardima Bilgisayar Yazilimlan % i e 20 igetme
« Alarm, sicaklik, seviye ve tur suirelerinin son @) e % Igetme
3 aylik verilerini cihaz Gzerinde saklama = Cihaz proje konfigirasyon yazilimi 0 Igetme
= Tiketim raporlari = Proje yedekleme yazilimi 35 Igktme
= USB disk kullanarak boyama programlarini ve = Mimik diyagram konfigiirasyon yazilimi SEne
cihaz konfiglrasyonunu yedekleyebilme ve = Versiyon giincelleme yazilimi
makinalar arasinda tasiyabilme




